SCE-B800H

Bezeichnung

Baggerklasse
Antriebssystem
bendétigter Volumenstrom
max. Arnbeitsbelastung
Sicherheit

Frdsrad

Durchmesser
Durchmesser Zdhne
Frasrad-Stdrke

max. Drehzahl

max. Fréasgeschwindigkeit
Anzahl Zdhne

Material Zahne
Abmessungen

Ldnge

Breite

Hohe

Gewicht

EIGENSCHAFTEN

v einfach mit Hydraulik-Baggern kombinierbar

v auch am schwer zugdnglichen Orten einsetzbar

SCE-800H
10,0-30,0to

80 -160 I/min
420 bar
Uberdruckventil

800 mm

890 mm

25 mm

1000 U/min

44 m/s

48 Stiick
Tungsten Carbid

1450 mm
950 mm
1100 mm
ca. 600 kg

v maximale Bewegungsfreiheit

(e MAXIMALE
rrASLEISTUNG

DER RECY

.. DEINE VORTEILE

v mit hochwertiger Pumpe und
Motor ausgestattet

v, modifizierte Position des
Knickzylinders (erleichtert
Arbeiten Uber z.B. Zdune)

V vereinfachte Position des
Fraskopfes, arbeiten ohne den
Spdneschutz abnehmen zu miissen

J erhohter Frasbereich (gesamter
Stumpf kann auch unter ungiinstigen

Umstdnden weggefrdst werden)
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