cchsehaufe MOBILE
— PRODUKTION

NB-M1700

Breite | 2165 mm

Tiefe | 1320 mm

Hohe | 1160 mm

Betoninhalt | 1100L
Antrieb: | Kette
Leergewicht | 1250 kg

Gesamtgewicht | 3890 kg
Oldurchfluss min/max | 100/114 L/min
Oldurchfluss min/max | 205/330 bar

DEINE VORTEILE

v Geringe Mischzeit durch intelligente
Mischerfliigelanordnung

v Kraftiibertragung vom Olmotor auf
die Mischwelle mittels Antriebskette
(autom. Kettenspanner)

v Schonende Kraftiibertragung,
lange Lebensdauer,
Wartungsfreundlich

v Leistungsféhige Olmotoren

v Wartungsfreundliche Konstruktion
der Mischwelle

v Hohe Mischleistung
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